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LUBE H1 EP 
L u b r i f i c a n t e  “ e s t r e m e  p r e s s i o n i ”  p e r  i l   

c o n t a t t o  a c c i d e n t a l e  c o n  g l i  a l i m e n t i  

CLASSIFICAZIONE 

 

SCHEDA TECNICA 

Data di compilazione: 01/2018 

Le informazioni riportate in questa scheda sono fornite a titolo di presentazione. L.G. ITALIA srl mette la massima cura nel preparare i prodotti e ne garantisce la qualità nel suo imballo originale e correttamente conservato. Non assume alcuna 
responsabilità, per eventuali danni o esiti parziali, derivanti da impieghi non corretti o difformi dalla Buona Pratica Lavorativa e comunque non coerenti con le indicazioni suggerite. Prima dell’uso leggere sempre l’etichetta e le informazioni sul 
prodotto. Si consiglia sempre di testare i nostri prodotti sui materiali prima del loro uso. Si richiama l’attenzione sulle frasi e simboli di pericolo riportati in etichetta 

Sede legale: 26900 Lodi (LO) - Via A. Grandi, 9/B 

Uffici e produzione: 26900 Lodi (LO) - Loc. Polledra 

Tel.: +39 (0)371 438559 - Fax: +39 (0)371 438447 

 
LUBE H1 EP è una gamma di lubrificanti con proprietà “estreme pressioni” e 
rafforzate caratteristiche antiusura,anti-ruggine ed anti-ossidanti. 
I lubrificanti della serie LUBE H1 EP sono stati appositamente realizzati per la 
corretta lubrificazione nell’industria agro-alimentare di ingranaggi e di cuscinetti 
soggetti a forti carichi. 
LUBE H1 EP prolungano la vita del materiale lubrificato e nello stesso tempo 
riducono i problemi di contaminazione come prescritto dai sistemi delle HACCP 
(Hazard Analysis and Critical Control Point). 
LUBE H1 EP sono omologati USDA-H1 
La loro composizione è conforme alla legislazione U.S. FDA 21 CFR 178.3570 
relativa al contatto alimentare fortuito. 
 

DISPONIBILE ANCHE IN VERSIONE AEROSOL 
CONTIENE PRESSURIZZANTI DELLA NUOVA GENERAZIONE  
NON INQUINANTI PER L’OZONO DELLA STRATOSFERA  
CONSIDERATI PER QUESTO ECOLOGICI. 

APPLICAZIONI BENEFICI 

Riduttori ad ingranaggi a denti conici od 
elicoidali  

Resistenza ai carichi più elevati (stadio FZG 
12)  

Cuscinetti piani molto caricati  Protezione anti-usura  

Gruppi a ruota elicoidale ed ingranaggi ca-
ricati  

Protezione anti-ruggine ed anti-ossidanti  

Aggraffatrici di barattoli metallici Angelus  Ottima demulsività  

Ingranaggi in carter   

CARATTERISTICHE 

Viscosità ISO VG  100 150 220 320 460 680 1000 

Gradazione AGMA   3 EP 4 EP 5 EP 6 EP 7 EP 8 EP 8A EP 

Aspetto  Liquido chiaro e limpido  

Viscosità a 40°C (cst)  ISO 3104  100 150 220 320 460 680 1000 

Viscosità a 100°C (cst) ISO 3104  11.3 14.5 19.5 28.9 29.0 51 60 

Indice di viscosità 100 90 100 121 102 129 110 

Punto d’infiammabilità C.O.C. (°C) 
ISO 2592  

216 216 227 215 218 240 206 

Punto di scorrimento (°C)  ISO 3016  -10 -10 -10 -10 -10 -9 -9 

Densità a 15°C  ISO 12185  0.850 0.875 0.878 0.877 0.877 0.884 0.879 

Le caratteristiche indicate sono fornite a titolo indicativo e rappresentano dei valori tipici.  

SOLO PER USO PROFESSIONALE 


